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Actividad / Definicion

Operacién.- Ocurre cuando un cbjeto esta
siendo modificado en sus caracteristicas, se
estéd creando o agregando algo o se esta
preparando para ofra operacion, transporte,
inspeccion o almacenaje. Una operacion
también ocurre cuando.se esta dando ©
aza, tiempo de secado de una

HS i i 2 TAr i
recibiendo informacion o se esta planeando .'V.:.ear una pieza,
algo. Ejemiplos: pintura, un cambic en un proceso, apretar

una tuerca, bamrenar una placa, dibujar un
nlano, efc.

i
!
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\

OPERACION

O | 8|

Clavar Agujerear Mecanografiar

Fuente: “Introduccioén al estudio del trabajo OIT”
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Transporte’ .-Ocurre cuando un Objeto O

grupo de ellos son movidos de un.lu_gar a

otro, excepto cuando tales m‘owmler}t'os Ejemplos:

forman parte de una operacion 0O INspeccion.
Mover material a mano, en una plataforma en
monorriel, en banda transportadora, etc. Si
es una operacion tai como pasteurizado, un
recornido de un horno, eic., ios materiaies
van avanzando sobre una banda y no se
consiieran como lransporle €S0S
(ROVIHTHENLOS.

| ; N

| TRANSPORTE |

>

Por carro Por aparejo A mano

Fuente: “Introduccioén al estudio del trabajo OIT”
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Inspeccién .- Ocuire cuando un objelo o
grupo de ellos son examinados para su
identificacién o para comprobar y verificar la
calidad o cantidad de cualesquiera de sus

-raptericticz s os’
caracteristicas Ejemplos:

Revisar las hotelias que estan saliendo de un
herno  nesar un rofio de papel, contar un
dierto numero ce piezes, leer instrumentos
medidores de presién, temperaiura, eic.

INSPECCION

i |
Control de cantidad oy ,
y/o de calidad Lectura de indicador Lectura de un documento |

Fuente: “Introduccioén al estudio del trabajo OIT”
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Demora.-Ocurre cuando se nteriiere en €l

!
L

fiyio de un chietc o grupc de ellos. Con esto

se retarda el mgutcntp paso planeado.

Esperar un eievador, 0 cuando una sene de
piezas hace cola para ser pesada o hay
varios materiales en una plataforma
esperando el nuevo paso del proceso.

ESPERA

D

Material en espera
de ser procesado

‘_‘
-\
Trabajador en espera Documentos en espera
de ascensor de clasificacién

Fuente: “Introduccioén al estudio del trabajo OIT”
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Almacenaje’ - Ocurre cuando un objeto O
grupo de ellos son retenidos y protegidos
conira movimeintos o usos no autorizados.

Ejemplos: Almacén general, cuarto de herramientas,

bancos de almacenaje entre las méquinas. Si
el material se encuentra depositado en un
cuarto para sufrir alguna modificacion
necesaria en el proceso, no se considera
almacenaje sino operacion; tal seria el caso
ds curar tabaco, madurar cerveza, etc.

Almacena- R R
miento

V

Ul
)22
u 1
i

. ; Depdsito Acehi
[ a granel | de productos terminados rchivo

|

Fuente: “Introduccioén al estudio del trabajo OIT”
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Actividad combinada’ - Cuando s€ de€sea
indicar actividades conjuntas por €l mismo
onerario en e mismo punto de trabajo, los
simbolos empleados para dichas actividades
(operacién € inspeccién) se combinan con el

circulo inscrito en el cuadro. ‘

INSPECCION

OPERACION |

O

Fuente: “Introduccioén al estudio del trabajo OIT”
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DIAGRAMA BIMANUAL Hoja N°_1_de_1_ Diagrama N°:_1_ DISENO DE LA PIEZA ; i P — i "

ENSAMBLE DE LAPICERO SIMBOLOGIA | IZQUIERDA | DERECHA °
Fecha: Marzo 27 de 2020 ACTIVIDAD  |Oper.| Tie. |Oper.| Tie. :
~ & ; ]
El estudio Inicia: Con los elementos en la mesa Operacion 5| 58 6| 6,6 : e
Método: Actual: Propuesto:__X__ :> Transporte ol 00] of 00
Producto: Lapicero color azul . Espera 1 10 2| 2,0 - :
Elaborado por: Yornandy Martinez W | sostener 2| 18] 0] 00 i o
Tamarfio del Lote: 1 Totales 8 | 86| 8 |86 : :
o % | MANO IZQUIERDA | MANO DERECHA | 2 o :
& | DESCRIPCION DE MOVIMIENTOS MANO | & @ | DESCRIPCION DE MOVIMIENTOS MANO | & : ° !
= £ £ = L
5 IZQUIERDA 5 () = [ ) \4 () = ) \ AB: DERECHA 5 E i
1 [Coger cuerpo del lapicero 1,5| @ o 1,5|Coger tapén superior 1 u
2 |Sostiene cuerpo del lapicero 0,8 o | ® 0,8|Ensamblar tapén superior 2 ° :
3 |Posicionar cuerpo en plantilla 1,3] [ & [ ] 1,3|Coger barra de tinta 3
4 [Coger soporte inferior 08l ® L4 0,8|Ensamblar barra de tinta 4 n :
5 |Ensamblar soporte inferior 1,2| @ L ] 1,2|Coger tapa 5 i
6 |Sostiene lapicero 1,0 /:’ [ N 1,0|Ensamblar tapa 6
7 |Soltar lapicero 1,0 o« \? 1,0|Mano en reposo 7 i
8 |Mano en reposo 1,0 e ® 1,0|Mano en reposo 8
Tiempo Minutos:_0,1 8,6 \ ( ) / 8,6 | Tiempo Minutos:_0,1
| CURSOGRAMA SINOPTIC i

Recepcion M DIAGRAMA DE RECORRIDOS v CURSOGRAMA ANALITICO DEL PROCESO
| L]

[
HojaN°__ 1~ De:_ 1  DiagramaN%_ 1 |Operar. | X |Mater. | |Maqui. | |
g Despacho Proceso: Pintura Electroestatica RESUMEN
ﬁ Fecha: Agosto 23 de 2020 SIMBOLO ACTIVIDAD Act. | Pro. | Econ.
% El estudio Inicia: Ingreso de productos secci6n de pintura . Operacion 15
% l.“",‘.’, Método: Actual:__X__ Propuesto;, :> Transporte 6
83l ﬁ Producto: L-JS F 4 STYLE 9 12'X12" B Inspeccion 1
Nombre del operario: Carlos Mejia ] Espera 1
ﬁ % Elaborado por: Yornandy Martinez v Amacenaje 1
Tamafio del Lote: 1 Total de actividades realizadas 24
Distancia total en metros 16
% Tiempo min/hombre 52
| g R SIMBOLOS PROCESOS
2 i<} c 2 c
= DESCRIPCION DEL PROCESO 2 S g E, S
%’g : it |elo|m|p|w
1 |Colocar gancho metélico al producto 1 53| @
2 |Transportar producto al tanque 1 de lavado 1 1,5 51 >‘
3 |Colgar producto en soporte metélico 1 2,0 ,/
om S ia d 1 0 Para estudio de métodos il H .
::!bf‘z:‘l;récnl L] ecuencia de procesos parala :J»':II.:Z.OI :c thf kuﬂod: ko'? IO.SER'.GION! inguna 4 Sumel’glr producto en tanque 1 de |a\ﬁd0 l 2’3 * Fuente: “Prop’a del autor”
2 1 5 |Proceso quimico desengrase 1 180,0 ¢
FECHA 4REA EScCaLAa Two DISEROC I APROBACION REVISION
S-oct.-20 F abricacién I No aplica. ] ACTUAL | Margely Berrio Villegas.l Margely Berrio. Margely Be"io.l 6 |Sacar producto del taque 1 3,0 ¢
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