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3 Pernete tope 2 Pieza moldead 1 Eje EJE Operación

Acero Plástico Acero OP1 Cepillar, tornear, muescar y cortar en torno

OP2 Cepillar extremo opuesto en la misma maquina

IN1 Verificar dimensiones y acabados

OP3 Aplicar fresa recta acoplada en fresadora horizontal Inspección

OP4 Eliminar rebaba en banco de desbarbado

IN2 Verificar resultado final del fresado

OP5 Desengrasar

OP6 Proceso térmico REALIZO

IN3 Verificar resultado final

PIEZA MOLDEADA

OP7 Cepillar por ambos lados, taladrar y ajustar diámetro

OP8 Hacer orificio transversal

IN4 Verificar dimensiones y acabados

OP9 Ensamblar pieza moldeada en la parte pequeña del eje

PERNETE DE TOPE FECHA

OP10 Tornear espiga de 2mm de diámetro

OP11 Quitar rebabas con pulidora

IN5 Verificar dimensiones y acabados NOTAS

OP12 Desengrasar

OP13 Proceso térmico

IN6 Verificar resultado final

OP14 Ensamblar pernete de tope al montaje, proceso de remachado

IN7 Verificar montaje terminado

CURSOGRAMA SINÓPTICO DEL PROCESO
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