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8.1 PLANIFICACIÓN Y CONTROL OPERACIONAL

La organización debe planificar, implementar y controlar los 

procesos necesarios para cumplir los requisitos para la provisión de 

productos y servicios.
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Fuente: NTC ISO 9001:2015 

8.2 REQUISITOS PARA LOS PRODUCTOS Y SERVICIOS

La organización debe determinar tiene la capacidad de cumplir los 

requisitos para los productos y servicios que van a ser ofrecidos al 

clientes. La organización debe llevar a cabo una revisión antes de 

comprometerse a suministrar productos y servicios. (8.2.3.1)
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Fuente: DISEÑO PROPIO DEL AUTOR

Producto: L-JS F 4 STYLE 9 12"X12"

Aprobado por: Ing. Yornandy Martínez

Ultima fecha actualización:

DESCRIPCIÓN DE LAS OPERACIONES USP Seg UND CANT.

1. Seleccionar productos a ser pintados 150,00 Pintura en polvo Epoxi Poliéster Kilos 0,18

2. Colgar productos en soporte para ser lavados 108,00 Desengrasante Litros 0,65

3. Sumergir productos en tanque de Foxfes 240,00 Foxfatizante Gramos 15,50

4. Ubicar productos en carro de secado 10 minutos 600,00 Agua Litros 0,30

5. Organizar productos para ser pintados 150,00

6. Pintar producto parte frontal pintura electroestática 90,00

7. Pintar producto parte posterior pintura electroestática 60,00

8. Ubicar producto pintado en carro de horneado 30,00

9. Hornear productos 180° - 15 minutos 900,00

10. Enfriar producto terminado 300,00

Total Seg: 2.628,00

SEGURIDAD INDUSTRIAL

28 de febrero de 2021

SECUENCIA DE OPERACIONES

REQUISITOS PRODUCTO / SERVICIO

FICHA TECNICA DEL PRODUCTO O SERVICIO

PRODUCTO TERMINADO DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO / PROCESO

Recubrimiento con pintura electroestática de Epoxi Poliéster, Difusor de 

techo con elemento central fijo, removible y aleta curva, aplicación sistemas 

de aire acondicionado, ventilación y calefacción.

LISTA DE MATERIALES

3 4 5

7 8 9 10

6
1 2



www.ingenieriademetodos.com Yornandy Martinez

Producto USP/Min

Cant. Tot Sem 1 Sem 2 Sem 3 Sem 4 L-JS F 4 STYLE 9 12"X12" 43,8

L-JS F 4 STYLE 9 12"X12" 2.600 350 500 850 900

2.600 350 500 850 900 Cantidad de operarios             6 

Turno en horas        10,0 

Dias laborables semana             7 

Min. Tot Sem 1 Sem 2 Sem 3 Sem 4 Porcentaje eficiencia 90,0%

L-JS F 4 STYLE 9 12"X12" 113.880 15.330 21.900 37.230 39.420 Capacidad horas semanal Pcc.     378,0 

113.880 15.330 21.900 37.230 39.420

80%

Minutos Sem 1 Sem 2 Sem 3 Sem 4 20%
Demanda / Minutos 113.880 15.330 21.900 37.230 39.420

Capacidad real / Minutos 90.720 22.680 22.680 22.680 22.680

Capacidad Excedente / Minutos -23.160 7.350 780 -14.550 -16.740

% Capacidad Excedente -26% 32% 3% -64% -74%

SEPTIEMBRE 2021

SEPTIEMBRE 2021Calculo en minutos requeridos 

producción

Previsión de ventas Producto / 

Semana

Validación en minutos 

capacidad centro de trabajo

SEPTIEMBRE 2021

PLANIFICACIÓN DE LA CAPACIDAD DE PLANTA

80%

20%

Fuente: DISEÑO PROPIO DEL AUTOR
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Material Unidad Consumo Sem 1 Sem 2 Sem 3 Sem 4 Total

Pintura en polvo Epoxi Poliéster Kilos 0,18 63,0 90,0 153,0 162,0 468,0

Desengrasante Litros 0,65 227,5 325,0 552,5 585,0 1.690,0

Foxfatizante Gramos 15,50 5.425,0 7.750,0 13.175,0 13.950,0 40.300,0

Agua Litros 0,30 105,0 150,0 255,0 270,0 780,0

PLANIFICACIÓN DE MATERIALES

Fuente: DISEÑO PROPIO DEL AUTOR


