BALANCEO DE LINEAS DE ENSAMBLE

La produccion de un juguete se ensamble en una banda transportadora

Produccion 500|Und/dia

Tiempo 420[Min. Horas

Precedentes por tarea

Tarea Tiempo.| Tareaq. Para hacer A no hay tarea que precede
Seg. precede Para hacer B hay que hacer A

A 45 - No requieren de otra tarea para ejecutarse
B 11 A

C 9 B

D 50 -

E 15 D

F 12 C

G 12 C

H 12 E

[ 12 E

J 8| F-G-H-I

K 9 J

Tiempo: 195
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IIICaIcqu de tiempo de ciclo
c= Tiempo de pr?f:luccmnlpor dia c= 40 0,84 Min/Und 50,4 Seg/Und
Produccién por dia 500

IIICaIcqu del numero minimo de estaciones de trabajo

Nt = S Nt = L3,869048 Redondear 4
C 50,4



IIISeIeccién de las reglas de asignacién. Reglas para el problema:
1. Dar prioridad en el ensamble a las tareas que contengan > N° de tareas
2. Dar prioridad a las tareas que tengan tiempos mas extensos

Tarea Tareas 1. Tarea | Tareas
Siguin. Prioridad] Siguin.
A 6 A 6
B 5 B-D 5|Se define primero la de >tiempo
C 4 C-E 4|Se define primero la de >tiempo
D 5 F-G-H-I 2
E 4 J 1
F 2 K 0
G 2
H 2
[ 2
J 1
K 0
IIIDistribucién y balanceo de lineas
Numero | Tiempo | Tiempo | Tiempo
Estacion | Tarea Ciclo No asi. Tarea
1 45 50,4 54 A
2 50 50,4 0,4 D
11 50,4 39,4 B
3 15 24,4 E
9 154, ¢
12 3,4 F
4 12 50,4 38,4 G
12 26,4 H
12 14,4 |
8 6,4 J
5 9 50,4 41,4 K
195
Estaciones de trabajo
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